Buléng Neo Hoa Chat Cay Vao Tudng Gach Rong Va Pac

Héa chat tuyp bom VMU Pus

Tuyp keo bom

VMU Plus 300ml

kém theo 1 voi bom
VM-X

Thanh ren buléng neo
V-A

LEED
tested

|

6ng Iuai nhqa [EMISSIONS DANSL'AKT:Q'

¢1 stsmm @ A+[AIB C
- Muc chiu tai: 0,3 kN - 202,0 kN
- Mac bétong: C20/25 - C50/60

LEED tested LEEDtested F30-F120 SEISMIC

- Tuéng gach: Gach réng va dac

- Vatliéuneo cdy: Thanh ren buléng ma kém; nhiing néng
va inox A4/SS316

Pac tinh san pham

Hoa chat tuyp bom VMU Plus 1a hé héa chat phé dung cho hau hét
tdt ca cac iing dung va vat liéu can neo cdy. Ngoai viéc dugc st
dung trong bétong binh thudng va tudng gach, VMU Plus cling
dugc dung trong viing bétdng chiu kéo va neo cdy thép chd xay
dung. D& hoan thién lién két neo cdy, st dung cac loai thanh ren
buléng da dang ctia hdang MKT ciing nhu céc loai thanh ren buléng
tiéu chudn va c6t thép xay dung.

Vi tudng gach réng, chiing ta ludn ludn can thém 8ng luégi nhua.

Uu diém

- Chi mét loai hda chat cho hau hét tat ca cac ing dung nén rat
linh hoat, giam t6n kho, sy an toan cta lién két neo cdy tang lén

- Bugc phé duyét cho vung bétong binh thudng (xai thanh ren
M12-M30) va bétong chiu kéo (thanh ren M8-M30)

- Bugc phé duyét cho neo cay thép chd @8-@32 vao bétong

- Bugc phé duyét cho neo cdy thanh ren buléng vao kéu cau
Tudng gach réng va dic

- St dung dugc tuyp keo xai d& dang con lai chi bang viéc gan
vao voi bom mdéi

- Pugc phé duyét dé neo cdy vdi tat ca thanh ren buléng neo

- Nhiét do vat liéu nén dugc cdy vao (tudng gach hay bétong)
trong lic khoan cdy la tir-10°C dén +40°C

- Nhiét d méi trudng xung quanh sau khi lién két neo cdy da kho
la tir -40°C dén +120°C

- Bugc cap chiing nhan chéng chay dén 4 gis

- Khong chia hoa chat vinyl ester hai cho sutic khoe

- Pugc phé duyét dé neo cdy ca trong 16 khoan uét va ngap nuéc
(M8-M16)

- Bugc phé duyét sir dung cho neo cdy buldng chiu chan dong
dat theo muc C1 cla tiéu chudn chau Au
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Ung dung neo cay thanh ren buléng va éng luéi vao Tudng gach Réng va Diac

Thanh ren ma kém (5.8) / inox A4/5S316 I“{:,% m

i |
Chi tiét Loai thanh ren Vat liéu nén dic khéng ng lusi ‘ Vat IiTu nén dic vé‘ réng 6 xai 6"ng lugi ‘ S3luong  Trong lugng
Chiéu L6khoan @ Maximum VM-SH12x80 | Gooduse |VM-SH16x130 | VM-SH20x85 | VM-SH20x130 | VM-SH20x200  44nq a6 . o
Ma kém  inox A4/SS316 dai XSau Chiéu day L6 khoan @ x Sau (mm) 99 d:"ségpm
ren ban ma 12x85 ‘ 16x90 ‘ 16x135 ‘ 2090 ‘ 20x135 ‘ 20x205 )
mm mm mm Chiéu day t6i da ciia ban ma (mm) céi kg
V-A M8 x 100 31510101 31510501 90 10x 80 10 10 5 = = = = 10 0,42
V-AM8x 110 31515101 31515501 100 10x 80 20 20 15 - - - - 10 0,46
VA M8 x 130 31525101 31525501 120 10x 80 40 40 35 - - - - 10 0,52
V-A M8 x 145 31528101 31528501 135 10x 80 55 55 50 5 ° o = 10 0,55
V-A M8 x 160 31530101 31530501 150 10x 80 70 70 65 20 = = = 10 0,60
V-A M8 x 205 31550101 31550501 195 10 x 80 115 115 110 65 = = = 10 0,74
V-AM10x 110 31605101 31605501 100 12x90 10 - 15 - - - - 10 0,75
V-AM10x 130 31625101 31625501 120 12x90 30 o 35 - - - - 10 0,85
V-AM10x 150 31630101 31630501 140 12x90 50 - 55 10 - - - 10 0,95
V-AM10x 165 31635101 31635501 155 12x90 65 = 70 25 = = = 10 1,02
V-AM10 x 190 31645101 31645501 180 12x 90 90 = 95 50 = = = 10 1,15
V-AM10 x 260 31655101 31655501 250 12x90 160 = 16 120 = = = 10 1,50
V-AM12x 120 31717101 31717501 105 14 x 100 5 - 5- - 20 - - 10 114
V-AM12x 130 31718101 31718501 115 14 x 100 15 o ° = 30 o = 10 1,21
V-AM12x 135 31710101 31710501 120 14 x 100 20 = = = 35 = = 10 1,25
V-AM12x 160 31720101 31720501 145 14x 100 40 - 60 = 60 10 - 10 1,42
V-AM12x 175 31730101 31730501 160 14 x 100 60 - - - 75 30 - 10 1,54
V-AM12x 185 31734101 31734501 170 14 x 100 70 - - - 85 40 - 10 1,63
V-A12x210 31740101 31740501 195 14 x 100 95 = = = 110 65 = 10 1,82
V-AM12 x 225 31748101 31748501 210 14x 100 110 = = = 125 80 10 10 1,89 ‘:(E;
V-AM12 x 250 31750101 31750501 235 14 x 100 135 = = = 150 105 35 10 2,13 6
V-AM12x 265 31757101 31757501 250 14 x 100 150 - - - 165 120 50 10 2,18 ©
V-AM12 x 300 31760101 31760501 285 14 x 100 185 - - - 200 155 85 10 2,50 ‘O
V-A TM6 x 160 31810101 31810501 140 18 x 100 40 = = = 55 10 = 10 2,65 <
V-A TM6 x 175 31815101 318015501 155 18 x 100 55 = = = 70 25 = 10 2,85 (o))
V-A 1M6 x 205 31820101 31820501 185 18x 100 85 - - = 100 55 = 10 3,25 <g
V-AM16 x 235 31830101 31830501 215 18 x 100 115 - - - 130 85 15 10 3,65 3
V-A M16 x 300 31840101 31840501 280 18 x 100 180 = = = 195 150 80 10 4,53 o
Ong thanh ren c6 ren trong VMU-IG [rost =) Voirentrong ong ren
Ma kém (5.8) va inox A4/SS316
Bugc chiing nhan xai trong vat liéu Tudng gach réng va dac
Jm#.llmﬁi"!wI"!"Ti‘:“l!lmjl-l-llrmi‘!lilm 9 ; 9 nha g vatlic 992 9 )
Description Ref. No. Solid base material Solid and hollow base material Outer-@ Thread depth Package Weight
without SH with SH x Length content per pkg.
Steel, zinc plated Stainless steel A4 VM-SH 16x85 VM-SH 20x85
Drill hole @ x depth Drill hole @ x depth Drill hole-@ x depth min / max
mm mm mm mm mm pes. kg
VMU-IG M6x80 31502101 31502501 - 16 x 90 - 10x 80 8/20 10 0,38
VMU-IG M6x90 31503101 31503501 12x90 - = 10x90 8/20 10 0,42
VMU-IG M8x80 31562101 31562501 = = 20x 90 12x 80 8/20 10 0,52
VMU-IG M8x100 31563101 31563501 14 x 100 = = 12x 100 8/20 10 0,60
VMU-IG M10x80 31601101 31601501 = = 20x 90 16 x 80 10/25 10 0,92
VMU-IG M10x100 31602101 31602501 18 x 100 = = 16 x 100 10/25 10 1,18
Ong lugi nhqa Good Use =) Bugc ching nhan xai trong vét liéu nén Tudng gach réng
Polypropylen
Chi tiét Ma hang L6 khoan @ x Sau  Xaicho thanh ren ngoai  Xai cho thanh ren trong Chéi vé sinh 16 khoan 56 lugng Trong lugng
mm dong goi méi hop
cai kg
VM-SH 12 x 80 28151201 12x85 M8/M10/M12 - RB 12 M6 10 0,02
Good Use 16 x 85 819 16 x90 M8/M10/M12 VMU-IG M6 x 80 RB 16 M6 10 0,03
VM-SH 16 x 130 28153001 16x 135 M8/M10 = RB 16 M6 10 0,04
VM-SH 20 x 85 28154001 20x 90 M12/M16 VMU-IG M8 x 80/VMU-IG M10 x 80 RB 20 M6 10 0,04
VM-SH 20 x 130 28154301 20x 135 M12/M16 = RB 20 M6 10 0,07
VM-SH 20 x 200 28154601 20 x 205 M12/M16 - RB 20 M6 10 0,10
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C € Trich tir Gidy chap thuan chiing nhan cta Tiéu chuan Chau Au ETA-13/0909

Tai trong dugc phé duyét cho buléng neo cdy don 1& ma khong bi anh hudng vé khoang cach gitta cac buldng va khodng cach mép. Lién két néi dau nhau va
ndi phuong ngang véi keo. (day nhiét d6 -40°C dén +24°C/+40°C(1) - diing cho khu viic kho/khé). Hé s6 an toan t6 hop theo tiéu chuan ETAG (yw va ve):

Héa chat tuyp bom VMU Plus, tuéng gach réng véi 6ng luéi
véi Tudng gach bléc réng Silicate KSL-12DF theo EN 771-2, Bulk density p: 1,4 kg/dm?, Kich thudc vién gach téi thi€u: 498x175x238 mm (vi du: Wemding)

Thanh ren: Cap thép 5.8, inox A4/55316, Thanh ren nhiing néng cao: > FKL70 M8 M10/M12 M12/M16 IG-M6 IG-M8/1G-M10
Ong luGi nhua 16x85 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
Do sdu neo hef [mm] 85 85 130 85 130 85 85
Khoéng céch song song mach hé doc vién gach  scri [mm] 498 498 498 498 498 498 498
Khoéng céch vuéng géc mach hé doc vién gach s, [mm] 238 238 238 238 238 238 238
Khodng cach téi thiéu gitta 2 bulong Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120
Khoang cach mép Cer [mm] 100 100 100 120 120 100 120
Khodng cach mép téi thiéu Cmin® [mm] 100 100 100 120 120 100 120
D0 day t6i thiéu ctia vt liéu nén (tuong gach) hmin [mm] 115 115 175 115 175 115 115
Tai chiu kéo cho phép fo = 10 N/mm? appr.N [kN] 0,17 0,17 0,71 043 0,71 0,17 043
L o= 12N/mm? appr.N  [kN] 0,21 0,21 0,86 0,43 0,86 0,21 0,43
Tai chiu nén cho phép
fo = 16 N/mm? appr.N [kN] 0,26 0,26 114 0,57 1,14 0,26 0,57
Tai chiu c&t cho phép  fo = 10 N/mm? appr.V  [kN] 071 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
Tai chiu nén cho phép  fo = 12 N/mm2 appr.V  [kN] 0,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
fo = 16 N/mm? appr.V [kN] 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29
v6i Tudng gach bléc réng bétdng nhe c6 mac B40 according EN 771-3, Bulk density p: 0,8 kg/dm3, Minimum brick size: 494x200x190 mm (e.g. Sepa)
Threaded Stud: Steel: = FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M10/M12 M12/M16 1G-Mé6 1G-M8/1G-M10
Perfo Sleeve VM-SH 16x85 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
Anchorage depth hef [mm] 85 85 130 85 130 85 85
Khoang cach song song mach hé doc vién gach  scrii [mm] 494 494 494 494 494 494 494
Khoang cach vuéng goc mach hé doc vién gach  scr 1 [mm] 190 190 190 190 190 190 190
Khodng cach téi thiéu gitta 2 bulong Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100
Khoang cach mép Cer [mm] 100 100 100 120 120 100 120
Khodng cach mép téi thiéu Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 100 120
D6 day t6i thiéu ctia vat liéu nén (tuong gach) hmin [mm] 115 115 175 115 175 115 115
T?/'(;T:;dl;e: ;gziz:egz oy foz4Nmm? appr.N [kN] 0,34 034 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34
Tai chju cat cho phép
véi cuding d6 vién gach fo =4 N/mm? appr.V [kN] 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
Qui cach Iap dat trong tudng gach réng véi 6ng luéi
Thanh ren: Cép thép 5.8, inox A4/S5316, Thanh ren nhing néng cao: > FKL70 M8 M10/M12 M12/M16 IG-M6  1G-M8/1G-M10
dng luéi nhua 16x85 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85
Budng kinh 16 khoan do [mm] 12 16 16 20 20 20 16 20
D6 sau 16 khoan ho [mm] 85 920 135 90 135 205 90 90
Chiéu day tudng téi thiéu hmin [mm] 115 115 175 115 175 240 115 115
Budng kinh 16 trén ban ma df< [mm] 9 9/12 9/12 14/18 14/18 14/18 7 9/12
Pudng kinh chéi 16ng vé sinh 16 khoan db> [mm] 18 18 18 22 22 22 18 22
mo men siét l3p dat Tinstmax [Nm] 2
Thé tich keo can cho méi 16 [ml] 24,9 24,9 38,0 411 62,9 96,7 24,9 41,1
S6 16 cdy dugc trén mbi tuyp keo VMU plus 280 / 300ml [pcs.] 9/10 9/10 6/6 5/6 3/4 2/2 9/10 5/6
S6 16 cay dugc trén mdi tuyp keo VMU plus 345 / 410ml [pcs.] 12/14 12/14 8/9 7/9 4/5 3/3 12/14 7/9
Phuong phép khoan 16 may khoan bua
(1) Max. long term temperature/max. short term
temperature
(2) For VRkc: Cin see ETAG 029, Annex C Thai gian khé ciing
Tuyp keo bom VMU Plus
Nhiét do Nhiét do Thei gian Thei gian kho ciing
trong 16 khoan tuyp keo® thao tac téi da Vat lieu nénkhé  Vat liéu nén uét
-10°C- -6°C  +15°C - +40°C 90 phut 24 gio 48 gio
-5°C--1°C 90 phut 14 gio 28 gio
0°C - +4°C 45 phat 7 gid 14 gio
+5°C - +9°C 45°C - +40°C 25 phat 2gi 4gis
+10°C-+19°C  (#5°C-+25°0% 45 phit 80 phut 160 phut
+20°C - +24°C 6 phat 45 phut 90 phat
+25°C - +29°C 6 phat (4 phat)? 45 phuat (25 phat)? 90 phat (50 phat)?
+30°C - +34°C 4 phut (2,5 phat)® 25 min (15 phat)? 50 min (30 phat)?
+35°C - +39°C Jfé"gz‘otég C  2phat (2,5 phut)® 20 phat (15 phat)® 40 pht (30 phat)®
+40°C 1,5 phat (2,5 phut)? 15 phat 30 phut

Qui trinh thi céng 13p dat

(3) Khi 14p dit
(4) Gia tri trong ddu ngodc la duing cho viéc khoan cdy thép chd (ETA-11/0514)
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BO BULONG HOA CHAT VMU PLUS (CHLB pUC)
PE NEO CAY THANH REN VAO TUONG GACH RONG

- Tuyp d6i "2 trong 1 6ng" ctia hoa chat tuyp bom 2 thanh phan: VMU Plus 300mll
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Ong lugi nhua (dé bom keo vao)
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Thanh ren buléng neo M8;10;12
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Mé hinh pha hly buldng hoa chat VMU Plus neo cay trong Tudng gach réng
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